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Lithium-lonen-Batterien kénnen auch als
Starter- und Bordnetzbatterien eingesetzt
waerden, Hier iiberwiegen jedoch die Vorteile
der Blei-Saure-Technologie. Bild: Schmidt

stellt. Denn das Batterierecycling im Be-
reich der Lithium-lonen-Technologie hat
durchaus noch Luft nach oben. Mit heu-
tigen Recyclingverfahren kénnen bei
Aktivmaterialien bisher namlich lediglich
Kobalt, Nickel und teilweise Mangan
wirtschaftlich zuriickgewonnen werden.
Lithium wird laut dem Experten bisher
nur in experimentellen Pilotanlagen
extrahiert und verbleibt meist in der
Schlacke zurtick.

Im Gegensatz dazu gibt es bei Blei-
Siure-Batterien bekanntlich ein funktio-
nierendes Sammelsystem flr Altbatte-
rien. In Werkstitten und Vertriebsstellen
werden seit Jahrzehnten alte Batterien in

Blei-Siure-Batterien

Vorteile

+ kann hohe Stromstarken in
sehr kurzer Zeit liefern

+ kein Memoryeffekt

+ robust, kostenglinstig, getinge
Wartungskosten

+ sicher in der Anwendung

+ temperaturstabil

+ umweltschonendes Recycling

Nachteile

- geringe Energiedichte

- bei gleicher Kapazitat ungefahr
viermal schwerer als Lithium-
lonen-Batterien

- relativ schnelle Selbstentladung
(Die monatliche Selbstentladung
liegt bei offenen Blei-Saure-
Batterien bei 5 bis 10 % und bei
Gel-Batterien 3 bis 5 %)

Spezialcontainern bis zur Abholung ge-
sammelt und in den Produktionskreis-
lauf zuriickgefithrt. Damit erzielt eine
Blei-Saure-Batterie die héchste Sammel-

Lithium-lonen-Akkus

Vorteile

+ sehr hohe Energiedichten
(ungeféhr viermal héher als von
Bleibatterien)

+ Schnellladung méglich

+ geringe Selbstentladungsrate

+ hohe Gewichtsersparnis im
Vergleich zu Blei-Saure-Batterien

+ hohe Anzahl méglicher Ladezyklen

Nachteile

- hohere Temperaturinstabilitat
(Die ideale Betriebstemperatur
liegt zwischen 10 und 35 °C.)

~ leichter Memoryeffekt (fiir den
Anwender nicht bemerkbar)

- Brandgefahr (schwer l&schbar)

- hohe Kosten bei Herstellung

— Abbau seltener Erden (Kobalt,
Nickel) = umweltschadlich

— hoher Energiebedarf bei
Herstellung und Recycling

quote unter allen recycelbaren Giitern
am Markt, also auch mehr als Glas und
Papier.

Florian Zink

Tyresystem

RDKS-Systeme bis Juni flexibel bevorraten

Kunden des Online-GroBBhéndlers Tyre-
system haben die Méglichkeit, anlasslich
einer Friihjahrssaison von Sonderpreisen
und einem kostenlosen Riickgaberecht
fiir RDKS-Sensoren zu profitieren. Das ist
besonders fiir kleine Kfz-Werkstatten in-
teressant, die unsicher sind, wie viele
Sensoren pro Saison und welche Modelle
sie bendtigen. Mit der aktuellen Aktion
steht einer flexiblen und preiswerten
Sensorenbevorratung nichts mehr im
Weg, so der Anbieter.

Interessenten fiillen dazu die Aktions-
preisliste aus und senden diese bis spa-
testens 15. April an Tyresystem zuriick.
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Voraussetzung ist die Bevorratung mit
mindestens 40 RDKS-Sensoren. Bei der
Bestellung kénnen unterschiedliche
Marken und Modelle frei kombiniert so-
wie die Gesamtmenge beliebig zwischen
den Artikeln aufgeteilt werden. Alle nicht
bendtigten Sensoren werden den An-
gaben zufolge bis zum 1. Juni kostenlos
abgeholt und ohne Abzug einer Wie-
dereinlagerungsgeblhr komplett gutge-
schrieben. kt

Link fiir Onlinemeldung:
Mehr Informationen finden Interessierte
unter: https://khme.de/rdks
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Friihjahrsaktion 2021: Werkstétten, die sich bis
zum 15, April melden, haben die Option, RDKS-
Sensaren flexibel und preiswert bis Anfang Juni
zu bevorraten. Bild: Tyresystem

www.krafthand.de



